’ | | TABELLA MATERIALI | | TAPEHAPIEGATURAFERRI I CLASSE DI ESECUZIONE DELLA STRUTTURA (ai sensi : I
: ai sensi UNI EN 1090):
VISTA FRONTALE SEZIONE A—A SCHEMA CONTROMONTE COSTRUTTIVE SALDATURE TIPO A CORDONE D ANGOLO CALCESTRUZZO: L, s Lo, o s ( )
Rapp. 1:50 , —— ~ :
PP Rapp. 1:50 misure i cm SCHEMA GENERALE PER SALDATURA | SCHEMA GENERALE PER Secondo EN206 — CNR UNI 11104 m 2,
SU ENTRAMBI | LATI SALDATURA SU UN SOLO LATO MAGRO PER SOTTOFONDAZIONI: aBr U N\ MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI
— Classe C12/15 MPa Rse % dBr 12 3 ) ACCIAIO' PER CARPENTERIA ’METALLIQCA: ’ ’
PASTORALE IPE100 PASTORALE IPE100 RN JR1FS — Classe di esposizione X0 —t —t —Elementi per carpenterie metalliche del tipo S275J2 rispondenti alle norme UNI EN10025-1/6
| INT. 850 | INT. 750 f 1126 R a N lungh. a Nlungh. FONDAZIONI: Diametro piegature dBr: —Elemganti per corpentgarie meto!liche laminati in forma di profili a sezione cava del tipo saldati in
CARTELLO 8.75 mq CARTELLO 7.5 mq S | s N S Va.w | T - Classe richiesta a 28 gg. C35/45 MPa OBara <ots B =40 acciaio S275J2G3H, rispondenti alle norme UNI EN10210—1.
T . A B . A Scatolare < t < t2 t<t2 — Classe di esposizione XD3 s —Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, del tipo S275J2
r 1 r ) Scatolare 700x500xSp.15 . ; a(*) = 0,7 1 a(*) = 1 Lo OBara > @Br =79
| | | | 005005070 00005 n. 2 piastre A Y — Classe richiesta a 14 qg. €25/30 MPa @16
| I I I Xx500xSp. x900xSp. 960x760xSp.20 \CP'( o @( o PALI: ACCIAIO PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA:
0.48° —e —e — Classe €25/30 MPa . —Elementi in accigio tipo S275JR.
ﬁ l ! ! 11500 ! T Scatolare 35096‘;0350 # Sp.10mm T (*) Ove non espressamente indicato. (*) Ove non espressamente indicato. — Classe di esposizione XC2 SCHEMA ARC|)V| ATURA DI PELLE:
- | | | 10000 | ~+000 500 PARTICOLARE STAFFA DI SOLLEVAMENTO 700x500xSp.10 it NOTA . . . P , . -
— = AN — di rinforzo © N ! La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno
Pl | N | | 11250 | / 250 3 COPRIFERRO: %\ Perf?rrl dadlawetrosupgrlorerlal ?20 essere nei limiti della UNI EN 10025
. RS ) : . . armature di pelle come da particolare -
S Mez&qi//iiil RN - - M g o L N n g o 7/7”,/——\.77 N\ Pl T SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZ|ONE COPRIFERRO NOMINALE* per micropali (#palo>110mm)  Cnom.=35.0mm = P P Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria
Cartellone g | Il T = ! T | — ﬂ 1 2 [ \ ] ) 2 Coprif. Nomin.* per fondazioni: g - imposti dal sistema di montaggio e varo.
( §%ﬁ|*’*” S I I He— =t *%*f ’’’’’ —— T \ § a § § \ —Agd— bk 21%, PREVEDERE UN’INCLINAZIONE DELL'ASSE DEL o SALDATURA A MEZZA V SALDATURA A K t1 > 40mm Superf!c! casserate . . Cnom.=50.0mm 15) Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla
L g1 o | I = S \ / 9 . 8 tt < 40mm s=2mm g=2mm Superfici a contatto con magro di fondazione Cnom.=50.0mm UNI EN 10029.
3 N ” - A B S B R - » i N ST e - [TITL 7 PORTALE DI 0.50° PER OTTENERE UNA s ~amm g=2mm s oppure * EN 1992-1-1 par. 4.41 (2) o
- b 3 1 3 CONTROFRECCIA DI CIRCA 6 cm ALLA PUNTA 0/~ o _ 0 jm==== s=0mm g=5mm
| o | | a | 400 || 400 I | ? 2 < s=0mm g=5mm Q BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI E TIRAFONDI:
— R | | R | N / i:::!:::i ——— E 5.5 CM IN TESTA AL MONTANTE (con supporto) Eg‘;’;:”;’:j;‘i"w) NOTA: , , , , , Qo/)) — Secondo DM 17.01.2078 e UNI EN 14399—1
L o o I e L o o I I _ 950‘250\ Scatolare: 130 700 {130 Scatolare: _k . Prevedere inserimento di smussi ongolcrl 20/22 mm in fase di getto‘ 4(2(\ Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN SO 4016:2002 e UNI 5592:1968
‘ ‘ ‘ 500x700xSp.15 (colmo) | | 500x700xSp.15 (colmo) . / = 4 < 1 . o appartenenti alle classi della norma UNI EN 1SO 898—1: 2001:
! L 500x900xSp.15 (base) PARTICOLARE 2 | 500x900xSp.15 (base) @ ’ ® =l égfc')’:g% NTC 2018 (DM 17/01/2018) % Viti: Classi di resistenza secondo UNI EN ISO 838-1:2001 (rif. UNI EN 14399: 2005-3)
PARTICOLARE 5 PARTICOLARE 2 mE P g supportopiatto g 1 Dadi: Classi di resistenza secondo UNI EN 20898-2:1994 (rif. UNI EN 14399:2005-3)
| | ‘ | ; ‘ \‘ - (metallico o ceramico) —$= ACCIAIO PER C.A.: mt COPRIFERRO Rosette: Acciaio C50 UNI EN 10083—2:2006 temp. e rinv. HRC32—40 (rif. UNI EN 14399:2005-6)
= I o o ' e Lo SALDATURA A V — Ti SALDATURA A DOPPIA V Tipo B450C k2 450 MPa B :
| o PIASTRA DI SOLLEVAMENTO ~ Tipo a ftk > 540 MPa 3 6 PROPRIETA’ DE| MATERIALI
11050 | \ i } } ‘ : Scala 1:10 ;L;mr:();“_’gmm “22 40mzm ACCIAIO PER PALANCOLATO METALLICO TIPO AZ 14-700:
' — - S=Zmm g=zmm Tipo S 240 GP fyk > 240 MPa :
, - | p ¥k > GIUNZIONI BULLONATE (con marcatura CE):
| e | | | N. 2 PIASTRE SP. 20 MM Zomm g=5mm oo g=5mm ftk > 340 MPa . — Sistema HR (EN 14399-3)
_ _ _ _ o ‘ ‘ | (con supporto) (con supporto Asezmin. 2 146 cm?/m — Viti classe 8.8 zincati a caldo
!_ } ‘ } 5 | L‘ 50 50 \/ | tondo ceramico) Woezmin. 2 1405 cm */m — Dadi classe 8 zincati a caldo
* | | £ h + _ . _ .
2 | 3 3 ? | \ : ol TNl o 773 S( T MALTA ALLETTAMENTO SOTTOPIASTRA: B Efr;Idoes”:' T;O”(‘ENSTEZ‘?ESENMSSBg 6) zincate a caldo
e } | | 3 3 | } 3 e QL ?“ t°|r:° fatto_ ) Vi) S e Malta cementizia premiscelata colabile ad espansione © 2
3 ' o by J | } g @ e # Sp.20mm metalico o ceramico % contrastata in aria a consistenza fluida o superfluida. . .
8z ] ‘ } 2 } ! : g ° Tipo MC2 Res. compr.ne a 28 gg > 700 MPa Ass[emogglo (EN 1090_?)} ) . )
8 3 ! | ‘ | ; | L | B %% | SALDATURA A V — Tipo b NOTE secondo CSA Modulo Elastico 28.000 (£2000) MPa - ;/gferizr:néﬁrighzlzzgoglmmo tale da garantire la sporgenza di almeno un filetto completo
c i | I | % _
£ } ‘ ! ] ‘ | ‘ — ‘ — Garantire la completa sigilatura di tutte PER QUANTO NON SPECIFICATO, IN PARTICOLARE RELATIVAMENTE ALLE - n2 ronde[le piane ’smussote (n.1 sotto testa vite e n.1 sotto dado)
- ; ‘ | ‘ ‘ le saldature. CARATTERISTICHE DEI MATERIALI, ALLE SPECIFICHE PER L'ESECUZIONE DEI — metodo di serraggio: METODO DELLA COPPIA (cl. Ky)
! ! ‘ } n.20 # Sp.10mm ; | n.20 # Sp.10mm ‘ 3 ‘ — Eventudli giunti tecnici inseriti dal LAVORI ED Al CONTROLLI DA ESEGUIRE, SI DOVRA’ FARE RIFERIMENTO ALLE La coppia di serraggio M deve essere indicata sull’etichetta posta sull’imballo dei bulloni in base al
} ‘ | di rinforzo } ‘ | di rinforzo ‘ t < 40mm costruttorge dowranno essere NORME TECNICHE D’APPALTO E ALLA NORMATIVA VIGENTE. valore di K, del lotto di produzione e rispettare |'espressione M, ,=kpd 'Fp,c con Fp’c=0.7-fub-ﬁs (Fp,C e il
o ‘ ' t \ ] ] ‘ ‘ _ _ preventivamente approvati dal progettista T valore del precarico dei bulloni a serraggio controllato)
! } | Piastra di base } ‘ ! Piastra di base ‘ ‘ g 2 2:?? g=2mm e comunque saranno eseguiti a piena . p K . R 99 .
| \ | 900x1300xSp.20 ] ‘ } 900x1300xSp.20 ‘ ! “ ortgﬂiatto = sz%mm 4=5mm penetrazione e controllati ol 100% con Per i bulloni si prescrive un precarico secondo UNI EN 1993—1-8; EN 1090-2 (PAR. 8.5)
| PARTICOLARE 1 ] PARTICOLARE 1 . | e | (metalico o ceramico) 4 (con supporto) | | S50 VI, MT e, per t1 > 8mm, con FORZA DI PRECARICO (kN)
CORSIA DI SORPASSO CORSIA DI MARCIA I Contropiastra di centraggio }//\\ - Contropiastra di centraggio + Jﬁ DIAMETRO DEL BULLONE
‘ ‘ 900x1300xSp.10 N 900x1300xSp.10 — - CLASSE
| 3750 ‘ 3750 | 1080 1| 2950 | da rimuovere dopo getto plinto /}‘ ! ‘n‘ da rimuovere dopo getto plinto 22 24 27 30
: ; 8.8 170 198 257 314
| / 2 | m
Quota Estradosso Piastra* ‘ ‘ r 3 gﬁ i } La chiusura a coppia deve essere seguita in due fasi:
| | \ I \ } ‘ — Fase 1: pre—serraggio 75% della coppia su tutti i bulloni;
i — Fase 2: serraggio finale 110% della coppia (1.1 -M_,).
e VEDI TAV. STRO05B ¢ (2
* ATTENZ!O‘NE: ‘ - | “~| - % u N / y PARTICOLARE DElI PASTORALI PARTICOLARE 1 La chiave di serraggio deve avere un’accuratezza di +4% (secondo EN ISO 6789) e controllo
La quota di imposta della fondazione Q.F.S. & dipendente dalla e o E S s o E Seaa 110 settimanale della precisione.
pendenza trasversale del pavimentato e dalla dimensione della i 2 B RErEs S PARTICOLARE DI ASSEMBLAGGIO cdla ® Rapp. 1:10
L - & VEDI TAV. STR00SB oo™ i i i i di i i
cartellonistica. A : : §§ §§ FASCIA DI ACCOPPIAMENTO — TRAVE — PASTORALI ORDITURA VERTICALE (PASTORAI_E) FASCIA DI ACCOPPIAMENTO PIANTA PIASTRA TESTA NERVATURE Deve essere eseguito un controllo del serraggio nel 10% dei gruppi di bulloni installati secondo la
A s NSSeR SRESTE | S e < 1 . 60 R "B Scala 1:10 Scala 1:10 Seala 1.10 EN1090-2 par. 12.5.2)
il o B J B ] S N TIRAFONDI:
QF.S.* (AT B r7e 0 8 * QF.S.* o 150¢ eag 3 1 Y [ Sy S PP — — Barre filettate in acciaio ad alta resistenza di classe 10.9 zincate a caldo
N 4 | ~~* 11 Palancole prowisorie di valle N 4 35 g IS — Dadi e cor?trodado clg§se 10 zincati a cgldo
| (R per pista macchina = = — Rondelle piane semplici (EN 14399—6) zincate a caldo
X l l | | poliﬁcotrice: o PGStorG|e - 4 LUy,
N'8 MICROPALI 6200 i il Tipo AZI4=700 o equivalente N'8 MICROPALI 8200 PE100 - ; (( @2‘{%
L =800M T = il Ty | Altezza = 4.0 m T - L=800M - i % & JE SALDATURE
Hfffy il Sviluppo in pianta = 11.2 m - | Pastorale E 3 2 Secondo D.M. 17/01/2018
WA | 300 1100 1100 300 ANG=F IPE100 3 LF LE GIUNZIONI SALDATE SONO REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE DI CLASSE |, SOGGETTE A CONTROLLI
Palancole pr9wisorie di monte | | 300% 1600 %300 | % % % } g_ _E NON DISTRUTTIVI (ClRCOLARE 21/01/2019 n.7 C.S.LL.PP. PAR 04‘2‘4‘1‘4‘3, TAB. C4‘2‘X”|_X|V_XV)‘
per scavo plinto: . i 2800 Trave E E E’ RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DI SALDATURA DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO.
Tipo AZ14-700 o equivalente 2200 | 10 \; g
Altezza = 6.0 m 0l | 3 : - ZINCATURA
Sviluppo in pianta = 11.2 m NN ~3500 Jl_V\J % 75 140 E E Secondo capitolato tecnico.
f\, e - Fascia di ] ( w 65 1 E g '
accoppiamento T 3 Piatto sp=10mm
, o 9 = E b=
| : B " S — & ||+ g & E : e
| . w, B E g
7 1 Bulloni M12 - /Q S == ——\¢ 13 : /JL g
ES :
PARTICOLARE 3 PARTICOLARE 2 ‘
Scala 1:10 Scala 1:10 \
PROSPETTO STRALCIO PROSPETTO STRALCIO \ 2 iy — —
- 3 =2 4 M12 2 3 8 g2 3 el E
© = D © rs] D B © E E
11250 | 5 il o o [E
MODULO 2 1000 500 ‘ g ;\ ‘f/_ /JL j) &&f
L
! (35 T TITTTTTITTITTITTITTITTII Y
B D <] C D D | 5 5 700 [ e S S
400 400 \ 1 1L o el Ny 1
! 250 150 20/ | |20 150 250 | Piastra|570x750 sp.15 mm % i I x " ) N o || & 100 ?88 100
- . M | |
1 B /, biastre So.15 Piastre Sp.15 700 Is
‘ o 497 700
| = A = L= . 570 , = Pressopiegato in Pressopiegato in 80
o i S [7717 I \ f > o \I N f f L/ accidio Sp.5 - a0l occidio Sp.5 NERVATURA PIASTRA DI BASE SP. 10 MM
------ — - - — - T o s o o \ N.4 NERVATURE D'ANGOLO ~ N.16 NERVATURE DI LATO
i | - ?g'rkog'zg/'? e /v | % - - 100 , 10, 100 , 100
-0 ~— . | o o 1
o B ‘ o o ) . ‘ | 5 2 5 S Appoggio Cartello
g = r g VAR H 2 T o
S s | ~ L g
2 g | b |
- 87 [ e e = 3 B 2 o mr— 1 i —r— e S s
5 : r: v || ! | M | . :
- = ‘ g B= == ‘ §\¥
2 2 o =3
I / et | 58 8 f
—_— == = | S s - a
C)T ; . |=] o
Piastra di " | I | 1lis = Piastre Sp.15 7 100 s — o " o )
chiusura ‘ i ! i di irrigid. 3 . S | < B
frontale sp.5 | # Sp.10mm n. 2 piastre : | ! s 20, 190 20, 180
| di rinforzo 960x760xSp.20 | < 20 20
[ | i >‘s
| I
~ " PARTICOLARE 1
w0 Rapp. 1:10
B D N.5 Piastre inferiori ::::::-1 Z3=2 - & — j PP
triangolari di rinforzo ] - | .
g Sp.10mm ‘ Scatolare PIANTA PIASTRA DI BASE PIANTA PIASTRA ANCORAGGIO TIRAFONDI SEZIONE A—A A
! ‘ ! 700x500xSp.15 in punta \i o 1509001
L m 700x900xSp.15 all'attacco Prevedere un'inclinazione 0.50° WiACSQ
T ~ dellasse del portdle d T C REVISIONE PE GENNAIO 2021 s ) TAu
- - | - - 0.50" per ottenere una | \_=— Cerification Body
- - ‘ - - 900 900 controfreccia di circa 6 ﬁ T et T T — B REVISIONE PE OTTOBRE 2020 LN
‘ 130 .50, 180 180 180 180 180 180 180 cm alla punta e 5.5 ¢cm in 100, 100 | | /100, 100 ‘ ‘ i "o 1SO 14001
e O S - testa al montante S H _ Piastra di testa sp. 10 mm A EMISSIONE PE SETTEMBRE 2020 w/iACSQ
: o - o E I , .. . B
SEZIONE B-B SEZIONE C-C SEZIONE E—E @ i@r @ @ 17@ @ @ Pt di rinforzo | i Montante portale Revis Descrizione Data Collaborazione \_2— Certification Body
510 Scala 1:10 510 Scala 1:10 Scala 1:10 Montante g Z20m | ki —F— S - S sp=10mm ] : El 500x700x15 (colmo)
# Sp.10mm i # S5p.10mm i =] E : : °
il y ulon W7 068 it y Sulonl W27 0168 S B00K700xSp.15 in testa N CIE N2 g N g / | 5 500690015 (bose) A A . Via Fontevivo n° 19/F - 19125 LA SPEZIA
ori 829. B ori 829. - i | S ! ' L
550 / I / 500/ 200x300p-15 alla base @( 5 \@ Fori piastra 638 per ) N2 Doppio bullone - | Foro scarico zinco Telefono: 0187 510634 - Fax: 0187 284048
10,70 , 120 120 120 120 120 180 110,70 , 120 1 120 120 120 180 2. 2 ) ) 3 ] ! 270x770 mm -
| ‘ / | / ‘ / / f \V NERVATURA PIASTRE DI TESTA SP. 10 MM 2 Kx’f S%‘Im — tirafondi M36 C1.10.9 B L H E-mail: info@progetec.org
............ 7 RO . 7 i 7 V (é - by)\ o o | . _ | S (Fori contropiastra 937) | | Al | Asdle 30415 mm su montante rO e e C o UA: 012578801 16
= @@ @ @ @/ @ = = @B @ @ J@/ @ Ce < J R @ = 900x1300x5p.20 = @/ o @ @ Piastra di base _ v % per scarico acqua e condensa s.n.cC. ' :
(¥ A & (& g 5\ N.31 NERVATURE | | - 900x1300xSp.20 S | @TF 1 } == ﬁ%}/ '
5 SRWEE 3 . g A - X ) s 3 — ot — | 3 . [ =ty ; e =] . DENOMINAZIONE DELL'OPERA:
@ - ; @@ © ¥ © - ; @ © \§ 15 15| J ] | = K 5007005 (coim) Contropiastra di centraggio | o ' C— e Lavori di sostituzione di n.12 portali segnaletici sulla A7-A10-A26 :
o T =
2 . e e g [ e | %/ 82 © ‘ @ S N S0000005 (bose) & & o e oo 10055107 FTT [+ = e o » A7 - km 127+990 S, A7 - km 131+130 S, A7 - km 84+700 N, A7 - km 106+800 N
H D : —=l 1+ <& : — 3 —t+ | ! 100 | 100 Piatto sp=15mm g nmuovere dopo getto plinto ado esagonale basso per
s )@é © zinco ‘ 960x760xSp.20 @ - S zinco ‘ 960x760xSp.20 @ - - 8 s . 50 i S g , 82 7+7 g gg |, 13 w0 70| 8 i 70 760 70 | regolozionge COﬂtFOpiGStrF; A7 - km 132+600 N, A10 - km 36+865 E,A26/D36 - km 0+400 E,A26/D36 - km 30+200 O
© 65 © 65 1 = - - i ]
I A V=T e v 5 % SN (VR RGP A R w0 é > | l@ i i | 0 | A26 - km 89+000 N, A26 - km 165+890 N, A26 - km 197+120 N, A26 - km 153+940 S
© @ O ‘ = 0 © @ O ‘ AL% @, =
< 3 g
- ‘ - ‘ < 50,70 ! ! ‘ ) , T .
8%4 Scatolare I g%é Scatolare .70 .10 N.5 NERVATURE - 200 500 2 |\ - | | Tassativa la presenza di LOCALITA": Autostrade Liguri - Piemontesi DT1 A7-A10-A26
|700x500xSp.10 S s |700x500xSp.15 S 250 ; 250 2 i 270 : - 2 . i contatto uniforme tra piastra
@ @ ‘ @ @/{} ‘ % ‘@ Q S | & = L TN = =_ | R [ - = | < | e malta di allettamento
=3 o) s Q&‘ % a8 . M o . . R i . . . . .o
q N ; ‘ a N f ‘ . %/ j) . \y/ 8= A BN - Foro scarico = @ = A A @ @ Malta di allettamento | S Fondazione in C.A. | OGGETTO: A10 km 36+8 5 E - Carpenteria metallica in elevazione e Part. Costruttivi
2| = , = 3 . ; 1 70 zinco 130 | ‘ : >
B B I I | : B = 1 1 A : % % S o &, ; -\ Asole 3015 mm _su_montante o sottopiastra tipo MC2 ! ! G O——=Gp
- : - o l Fs) S —F IS) 8y
: i o : : 5 o . 20 274 ® sg‘t S per scarico acqua e condensa ® | | ) S )
g S : g R RS Ava t N 2 . - . : IL TECNICO: S IL COMMITTENTE:
SRR ~ ~ d Ei : SR : d : 2+ J oL 294 -\ 0 | \S A ! _ Tirafondi in barra filettata zincata &/ PIERMATTEO
AN = AN = @\ i % @ = @’ \S) ! | M36 cl.10.9 L=900mm . .| INGEGNERE Autostrade // per l'talia - Direzione 1° Tronco
= s = - 3 Ing. Luca Piermaligo it Antiencl Piazzale della Camionale, 2 - Genova Sampierdarena
110 125 10 110 10 110 10,] 110 10| 11010), 125 | 110 110 125 10, 110 10 110 10 11010 11010]] 125 | 110 +— R AN S 2P 5 Piatti di rinforzo o 3 o ! il 1000 1 ! A o Ddustriale ; p
740 740 o @ j @ _ @ ) @ . sp=10mm & @ = @ @ _@ & | | Bl = [ A | :
] o S P = o % i [ (| L\ I Io OI I ‘,I : ] i B
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ — e R R pan 3 IL DlRETTOREé%ﬁ‘_% T CODICE ELABORATO:
l 130 135 1@ 170 mM 170 mM 135 130 J J 200 500 R 200 J - % % -
640 Piatting | L. 200 | 500 | 200 | ]
sp=5mm i i N° COMMESSA PROGR. TIPO DOC.REV.
Vv e e e e e N e v i
= ~ 01463 STROO5A PE cC
scALA:1:50 - 1:10
Questo disegno non potra essere utilizzato in cantiere se non firmato dal professionista che lo ha prodotto e detiene la proprieta dello stesso. E' vietato I'utilizzo
di questo disegno se privo della sua intestazione originale. Tutte le misure dovranno preventivamente essere verificate in cantiere dal soggetto esecutore dellopera.



AutoCAD SHX Text
Montante portale 500x700x15 (colmo)  (colmo)  500x9000x15 (base) (base) 

AutoCAD SHX Text
Piatti di rinforzo sp=10mm

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
Piatto sp=15mm

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
PIANTA PIASTRA DI BASE

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 1

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:10

AutoCAD SHX Text
PIANTA PIASTRA ANCORAGGIO TIRAFONDI

AutoCAD SHX Text
Asole 30x15 mm su montante per scarico acqua e condensa

AutoCAD SHX Text
SEZIONE A-A

AutoCAD SHX Text
Fondazione in C.A.

AutoCAD SHX Text
Contropiastra di centraggio 900x1300xSp.10 da rimuovere dopo getto plinto

AutoCAD SHX Text
Piastra di base 900x1300xSp.20

AutoCAD SHX Text
Doppio bullone antisvitamento

AutoCAD SHX Text
Dado esagonale basso per  regolazione contropiastra

AutoCAD SHX Text
Tassativa la presenza di contatto uniforme tra piastra e malta di allettamento

AutoCAD SHX Text
Piatti di rinforzo sp=10mm

AutoCAD SHX Text
Malta di allettamento sottopiastra tipo MC2 

AutoCAD SHX Text
Asole 30x15 mm su montante per scarico acqua e condensa

AutoCAD SHX Text
Piastra di testa sp. 10 mm

AutoCAD SHX Text
Prevedere un'inclinazione dell'asse del portale di 0.50° per ottenere una controfreccia di circa 6 cm alla punta e 5.5 cm in testa al montante

AutoCAD SHX Text
Montante portale 500x700x15 (colmo)  500x900x15 (base) 

AutoCAD SHX Text
Tirafondi in barra filettata zincata M36 cl.10.9 L=900mm

AutoCAD SHX Text
Fori piastra  38 pertirafondi M36 Cl.10.9 (Fori contropiastra  37)

AutoCAD SHX Text
Piastra di base 900x1300xSp.20

AutoCAD SHX Text
Foro scarico zinco 270x770 mm

AutoCAD SHX Text
Foro scarico zinco

AutoCAD SHX Text
Piattina sp=5mm

AutoCAD SHX Text
Fascia di accoppiamento

AutoCAD SHX Text
Trave

AutoCAD SHX Text
Pastorale

AutoCAD SHX Text
Appoggio Cartello

AutoCAD SHX Text
Bulloni M12

AutoCAD SHX Text
IPE100

AutoCAD SHX Text
Pressopiegato in acciaio Sp.5

AutoCAD SHX Text
Pressopiegato in acciaio Sp.5

AutoCAD SHX Text
  13

AutoCAD SHX Text
4 M12

AutoCAD SHX Text
Pastorale

AutoCAD SHX Text
IPE100

AutoCAD SHX Text
FASCIA DI ACCOPPIAMENTO

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
ORDITURA VERTICALE (PASTORALE)

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
FASCIA DI ACCOPPIAMENTO - TRAVE - PASTORALI

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE DI ASSEMBLAGGIO

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE DEI PASTORALI

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
Piastra 960x760xSp.20

AutoCAD SHX Text
SEZIONE C-C

AutoCAD SHX Text
Piastra 960x760xSp.20

AutoCAD SHX Text
Scatolare 700x500xSp.15

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
Scarico zinco

AutoCAD SHX Text
 Sp.10mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
SEZIONE B-B

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
Scatolare 700x500xSp.10

AutoCAD SHX Text
Scarico zinco

AutoCAD SHX Text
 Sp.10mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
 Sp.10mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
n. 2 piastre 960x760xSp.20

AutoCAD SHX Text
Piastre Sp.15

AutoCAD SHX Text
Piastra di chiusura frontale sp.5

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
SEZIONE D-D

AutoCAD SHX Text
Scatolare 700x500xSp.15 in punta 700x900xSp.15 all'attacco

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
SEZIONE E-E

AutoCAD SHX Text
Montante 500x700xSp.15 in testa 500x900xSp.15 alla base

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
Piastre Sp.15

AutoCAD SHX Text
di irrigid.

AutoCAD SHX Text
Piastre Sp.15

AutoCAD SHX Text
PROSPETTO STRALCIO

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 2

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 3

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
PROSPETTO STRALCIO

AutoCAD SHX Text
N.5 Piastre inferiori triangolari di rinforzo Sp.10mm

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
NERVATURA PIASTRE DI TESTA SP. 10 MM

AutoCAD SHX Text
N.31 NERVATURE

AutoCAD SHX Text
N.5 NERVATURE

AutoCAD SHX Text
Bulloni M27

AutoCAD SHX Text
Fori ø28.5

AutoCAD SHX Text
Bulloni M27 cl.8.8

AutoCAD SHX Text
Fori ø29.5

AutoCAD SHX Text
Bulloni M27 cl.8.8

AutoCAD SHX Text
Fori ø29.5

AutoCAD SHX Text
Scatolare 700x500xSp.10

AutoCAD SHX Text
VISTA FRONTALE

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:50

AutoCAD SHX Text
CORSIA DI SORPASSO

AutoCAD SHX Text
Mezzeria Cartellone

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
"*" ATTENZIONE: La quota di imposta della fondazione Q.F.S. è dipendente dalla  pendenza trasversale del pavimentato e dalla dimensione della cartellonistica.

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
Scatolare 700x500xSp.10

AutoCAD SHX Text
Scatolare 700x500xSp.15 700x900xSp.15

AutoCAD SHX Text
CARTELLO 8.75 mq

AutoCAD SHX Text
CARTELLO 7.5 mq

AutoCAD SHX Text
PASTORALE IPE100

AutoCAD SHX Text
CORSIA DI MARCIA

AutoCAD SHX Text
PASTORALE IPE100

AutoCAD SHX Text
n. 2 piastre 960x760xSp.20

AutoCAD SHX Text
SEZIONE A-A

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:50

AutoCAD SHX Text
 Sp.10mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 1

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 2

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 1

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 2

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 2

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 3

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE STAFFA DI SOLLEVAMENTO

AutoCAD SHX Text
Scatolare: 500x700xSp.15 (colmo) 500x900xSp.15 (base)

AutoCAD SHX Text
Scatolare: 500x700xSp.15 (colmo) 500x900xSp.15 (base)

AutoCAD SHX Text
Piastra di base 900x1300xSp.20

AutoCAD SHX Text
Contropiastra di centraggio 900x1300xSp.10 da rimuovere dopo getto plinto

AutoCAD SHX Text
n.20 ¹ Sp.10mm  Sp.10mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
Piastra di base 900x1300xSp.20

AutoCAD SHX Text
Contropiastra di centraggio 900x1300xSp.10 da rimuovere dopo getto plinto

AutoCAD SHX Text
n.20 ¹ Sp.10mm  Sp.10mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
Quota Estradosso Piastra*

AutoCAD SHX Text
1700

AutoCAD SHX Text
1700

AutoCAD SHX Text
N°8 MICROPALI  200L = 8.00 M 

AutoCAD SHX Text
Q.F.S.*

AutoCAD SHX Text
1700

AutoCAD SHX Text
1700

AutoCAD SHX Text
Q.F.S.*

AutoCAD SHX Text
VEDI TAV. STR005B

AutoCAD SHX Text
VEDI TAV. STR005B

AutoCAD SHX Text
N°8 MICROPALI  200L = 8.00 M 

AutoCAD SHX Text
Palancole provvisorie di monte per scavo plinto: Tipo AZ14-700 o equivalente Altezza = 6.0 m Sviluppo in pianta = 11.2 m 

AutoCAD SHX Text
Palancole provvisorie di valle per pista macchina palificatrice: Tipo AZ14-700 o equivalente Altezza = 4.0 m Sviluppo in pianta = 11.2 m 

AutoCAD SHX Text
 Sp.20mm

AutoCAD SHX Text
a 15 mm

AutoCAD SHX Text
PIASTRA DI SOLLEVAMENTO

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
N. 2 PIASTRE SP. 20 MM

AutoCAD SHX Text
SCHEMA CONTROMONTE COSTRUTTIVE

AutoCAD SHX Text
misure in cm

AutoCAD SHX Text
PREVEDERE UN'INCLINAZIONE DELL'ASSE DEL PORTALE DI 0.50° PER OTTENERE UNA CONTROFRECCIA DI CIRCA 6 cm ALLA PUNTA E 5.5 CM IN TESTA AL MONTANTE

AutoCAD SHX Text
NERVATURA PIASTRA DI BASE SP. 10 MM

AutoCAD SHX Text
N.4 NERVATURE D'ANGOLO

AutoCAD SHX Text
N.16 NERVATURE DI LATO

AutoCAD SHX Text
PIANTA PIASTRA TESTA NERVATURE

AutoCAD SHX Text
Piatto sp=10mm

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 1

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:10

AutoCAD SHX Text
t1   40mm    40mm   s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto tondo ceramico)

AutoCAD SHX Text
t1 < 40mm  < 40mm 40mm s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto)

AutoCAD SHX Text
t1 < t2 a(*) = 0,7 t1

AutoCAD SHX Text
t1 < t2 a(*) = t1

AutoCAD SHX Text
supporto piatto (metallico o ceramico)

AutoCAD SHX Text
supporto piatto (metallico o ceramico)

AutoCAD SHX Text
t1 < 40mm  < 40mm 40mm s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto)

AutoCAD SHX Text
t1   40mm    40mm   s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto tondo ceramico)

AutoCAD SHX Text
SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE

AutoCAD SHX Text
a

AutoCAD SHX Text
lungh.

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A MEZZA V

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A V - Tipo a

AutoCAD SHX Text
SCHEMA GENERALE PER SALDATURA SU ENTRAMBI I LATI

AutoCAD SHX Text
a

AutoCAD SHX Text
lungh.

AutoCAD SHX Text
SCHEMA GENERALE PER SALDATURA SU UN SOLO LATO

AutoCAD SHX Text
SALDATURE TIPO A CORDONE D'ANGOLO

AutoCAD SHX Text
(*) Ove non espressamente indicato.Ove non espressamente indicato.

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A K

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A DOPPIA V

AutoCAD SHX Text
NOTE - Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature. - Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente approvati dal progettista e comunque saranno eseguiti a piena penetrazione e controllati al 100% con esami VT, MT e, per t1   8mm, con  8mm, con esame UT..

AutoCAD SHX Text
(*) Ove non espressamente indicato.Ove non espressamente indicato.

AutoCAD SHX Text
supporto piatto (metallico o ceramico)

AutoCAD SHX Text
t1 < 40mm  < 40mm 40mm s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto)

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A V - Tipo b

AutoCAD SHX Text
FORZA DI PRECARICO (kN)

AutoCAD SHX Text
CLASSE

AutoCAD SHX Text
DIAMETRO DEL BULLONE

AutoCAD SHX Text
22

AutoCAD SHX Text
24

AutoCAD SHX Text
27

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
8.8

AutoCAD SHX Text
170

AutoCAD SHX Text
198

AutoCAD SHX Text
257

AutoCAD SHX Text
314

AutoCAD SHX Text
CLASSE DI ESECUZIONE DELLA STRUTTURA (ai sensi UNI EN 1090): (ai sensi UNI EN 1090): -Classe: EXC3 MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA: -Elementi per carpenterie metalliche del tipo S275J2 rispondenti alle norme UNI EN10025-1/6 -Elementi per carpenterie metalliche laminati in forma di profili a sezione cava del tipo saldati in      acciaio S275J2G3H, rispondenti alle norme UNI EN10210-1. -Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, del tipo S275J2 ACCIAIO PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA: -Elementi in acciaio tipo S275JR. La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell'analisi chimica dovranno essere nei limiti della UNI EN 10025. Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria imposti dal sistema di montaggio e varo. Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla UNI EN 10029. BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI E TIRAFONDI: - Secondo DM 17.01.2078 e UNI EN 14399-1 Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016:2002 e UNI 5592:1968 appartenenti alle classi della norma UNI EN ISO 898-1:2001: Viti: Classi di resistenza secondo UNI EN ISO 898-1:2001 (rif. UNI EN 14399:2005-3) Dadi: Classi di resistenza secondo UNI EN 20898-2:1994 (rif. UNI EN 14399:2005-3) Rosette: Acciaio C50 UNI EN 10083-2:2006 temp. e rinv. HRC32-40 (rif. UNI EN 14399:2005-6) PROPRIETA' DEI MATERIALI GIUNZIONI BULLONATE (con marcatura CE): - Sistema HR (EN 14399-3) - Viti classe 8.8 zincati a caldo - Dadi classe 8 zincati a caldo - Rondelle piane smussate (EN14399-6) zincate a caldo - k-class: K  (EN 14399-1) 2 (EN 14399-1) Assiemaggio (EN 1090-2): - vite con lunghezza minima tale da garantire la sporgenza di almeno un filetto completo   esternamente al dado - n.2 rondelle piane smussate (n.1 sotto testa vite e n.1 sotto dado) - metodo di serraggio: METODO DELLA COPPIA (cl. K ) 2) La coppia di serraggio M deve essere indicata sull'etichetta posta sull'imballo dei bulloni in base al valore di K  del lotto di produzione e rispettare l'espressione M =k ·d·F  con F =0.7·f ·A  (F  è il 2 del lotto di produzione e rispettare l'espressione M =k ·d·F  con F =0.7·f ·A  (F  è il r,2=k ·d·F  con F =0.7·f ·A  (F  è il 2d·F  con F =0.7·f ·A  (F  è il F  con F =0.7·f ·A  (F  è il p,C con F =0.7·f ·A  (F  è il p,C=0.7·f ·A  (F  è il f ·A  (F  è il ubA  (F  è il s (F  è il p,C è il valore del precarico dei bulloni a serraggio controllato)  Per i bulloni si prescrive un precarico secondo UNI EN 1993-1-8; EN 1090-2 (PAR. 8.5) La chiusura a coppia deve essere seguita in due fasi: - Fase 1: pre-serraggio 75% della coppia su tutti i bulloni; Fase 1: pre-serraggio 75% della coppia su tutti i bulloni; - Fase 2: serraggio finale 110% della coppia (1.1·M ). Fase 2: serraggio finale 110% della coppia (1.1·M ). M ). r,2). La chiave di serraggio deve avere un'accuratezza di ±4% (secondo EN ISO 6789) e controllo ±4% (secondo EN ISO 6789) e controllo 4% (secondo EN ISO 6789) e controllo settimanale della precisione. Deve essere eseguito un controllo del serraggio nel 10% dei gruppi di bulloni installati secondo la EN1090-2 par. 12.5.2) TIRAFONDI: - Barre filettate in acciaio ad alta resistenza di classe 10.9 zincate a caldo - Dadi e controdado classe 10 zincati a caldo - Rondelle piane semplici (EN 14399-6) zincate a caldo SALDATURE Secondo D.M. 17/01/2018 LE GIUNZIONI SALDATE SONO REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE DI CLASSE I, SOGGETTE A  CONTROLLI NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 21/01/2019 n.7 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.3, TAB. C4.2.XIII-XIV-XV). E' RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DI SALDATURA DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO.    ZINCATURA Secondo capitolato tecnico. 
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